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تمام حقوق تأليف و نسخه برداري از اين مستند فني متعلق به رنو است.

هر گونه تأليف مجدد و يا ترجمه، حتي جزئي، اين اطلاعيه فني و نيز استفاده از سيستم شماره گذاري قطعات يدكي بدون اجازه 
قبلي و كتبي از رنو اكيداً ممنوع مي باشد.

"روش ها و دستورالعمل هاي تعميرات كه در اين راهنما انجام آنها توسط سازنده توصيه شده است، مطابق با مشخصات فني خودرو 
كه در زمان تهيه اين راهنما معتبر بوده اند، تهيه شده است.

درصورت تغيير در ساخت اجزاء و تجهيزات خودروها، ممکن است دستورالعمل هاي اين راهنما نيز از طرف سازنده تغيير كنند."
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• عملیات پرس كردن: 
دسته های انبر را تا انتها فشار دهيد تا انبر آزاد شده و 

فك های آن باز شوند.
انبر، فك های مورد نظر برای پرس كردن را كه  روی 
گذاری  باشد، علامت  متناسب  استفاده شده  روكش  با 

كنيد.
سيم يا سيم ها را وارد يکى از دو قسمت انتهايى روكش 

كنيد.
فك های انبر را روی حد وسط نقطه ميانى بدنه فلزی 

جايى كه سيم يا سيم ها واقع شدها ند، قرار دهيد.
يا سيم ها، دسته  برای پرس كردن روكش روی سيم 
های انبر را محکم فشار دهيد. هنگامى كه انبر دوباره 

باز مى شود پرس انجام
شده است.

بررسى كنيد كه رشته مسى سيم به طرز صحيح پرس 
شده و بخش پلاستيکى روكش قطع نشده باشد.

عمليات پرس كردن را بر روی انتهای ديگر روكش تکرار 
كنيد.

سيم پرس كن تنها انبر توصيه شده برای پرس كردن 
روكش های پرسى جعبه كيت است.

پرس  بايد  كه  هايى  روكش  از  اندازه   3 برای  انبر  اين 
شوند، استفاده مى شود:

- در قسمت )F( پرس كردن روكش های پرسى قرمز.  
- در قسمت )G( پرس كردن روكش های پرسى آبی.
- در قسمت )H( پرس كردن روكش های پرسى زرد .

انجام  را  زير  عمليات  روكش،  يك  كردن  پرس  از  قبل 
دهيد:

– روكش متناسب با سطح مقطع سيم را انتخاب كنيد 
)به بخش سیم كشی: تعمیرات مراجعه نماييد(،

– سيم ها را مطابق با طول توصيه شده لخت كنيد.

سیم كشي
كيت تعميرسيم كشى: استفاده

تذكر:
اگر عمل پرس كردن به خوبى انجام نشده است، سيم 
را تا بالای روكش قطع كرده و عمليات را مجدداً با يك 

روكش جديد شروع كنيد.
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داغ  عمليات  است،  آماده  ها  سيم  اتصال  كه  هنگامى 
كردن را شروع كنيد.

• داغ كردن روكش لحیم دار. 
با  را  كننده  متمركز  نازل  به  مجهز  صنعتى  سشوار   –
كنيد  روشن  استفاده  برای  لازم  های  احتياط  رعايت 
)به بخش كيت تعميرات سيم كشى: استفاده مراجعه 

كنيد(.
با مقادير مشخص شده تنظيم  را  دما و جريان هوا   –
استفاده  كشى:  سيم  تعميرات  كيت  بخش  )به  كنيد 

رجوع نماييد(.
– مطمئن شويد كه نقاط حساس نزديك به روكش و 
ساير سيم های الکتريکى خطر آسيب ديدگى نداشته 

باشند.
روكش را با شروع از قسمت مركزی آن به صورتى   –
حرارت دهيد تا گرما بر روی حلقه لحيم كاری و قسمت 

لخت سيم ها متمركز شود.
– هنگامى كه مس وحلقه لحيم كاری به ميزان كافى 
داغ شدند، حلقه لحيم كاری آب مى شود و در رشته 

های مسى )C( نفوذ مى كند. 
دو  روی  را  نازل  شد،  آب  كاملًا  لحيم  كه  هنگامى   –

انتهای روكش قرار دهيد تا روكش كاملًا جمع شود.
های   سيم  عايق  دور  روكش  بندی  عايق  های  –حلقه 

)D( محکم مى شوند.

توجه
ها  دست  باشید  مطمئن  ها  سیم  تاباندن  هنگام 

چرب نباشند تا لحیم كارى درست انجام شود.

توجه
گرفت،  قرار  خود  جاى  در  روكش  كه  هنگامی 
صورت  به  مسی  هاى  رشته  تمام  شوید  مطمئن 
صاف قرار داشته باشند تا خطر پاره شدن روكش 
از بین برود. در صورت نیاز عملیات اتصال سیم ها 

را دوباره شروع كنید.

توجه
حلقه هاى عایق بندى باید كاملًا در قسمت عایق 
ها  حلقه  این  باشند  داشته  قرار   )B( سیم  شده 
نباید روى مس یا در محل قطع شدگی عایق قرار 
را  اتصال سیم ها  نیاز عملیات  گیرند. در صورت 

دوباره شروع كنید.

تذكر:
حلقه  روی  بر  را  شده  توصيه  زمان  از  بيشتری  مدت 
لحيم كاریو باقى مدت را روی دو انتهای روكش صرف 

كنيد.
زمان عمليات داغ كردن s±10 است. اين زمان 
فقط جهت اطلاع داده شده است. مى توان آن را نسبت 

به تاثًير عمليات حرارتى كم و يا زياد كرد.

توجه
روكش را با سرعت حرارت ندهيد بلکه سشوار صنعتى 
جلوگيری  روكش  سوختن  از  تا  ببريد  عقب  و  جلو  را 

شود.
جريان هوا را مستقيماً روی عايق سيم ها قرار ندهيد تا 

از سوختن آنها جلوگيری شود.
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 اين بخش نحوه عايق بندی و تثبيت يك اتصال 
الکتريکى استفاده نشده را هنگام تغيير سيم كشى 

شرح مى دهد.
دو حالت وجود دارد:

- سيم كشى ضد آب در مناطق مرطوب
- سيم كشى غير ضد آب

1- سیم كشی ضد آب در مناطق مرطوب

يافته چسب  ترک  استوانه   ( - چسب 7703397035 
جامد(

- كيت تعمير سيم كشى ) به بخش كيت تعميرات سيم 
كشى : مشخصات مراجعه كنيد(.

• شرح عملیات
آماده سازی درپوش:

- اتصال الکتريکى استفاده نشده را علامت گذاری كنيد.
آنها  قطر  و  عايق شده  بايستى  هايى كه  تعداد سيم   -

)مس و عايق( را حساب كنيد.

- برا ی هر سيم ، 50 ميلى متر از روكش جمع شونده 
هر  قطر  كنيد.  قطر هر سيم جدا  با  مطابق  را  حرارتى 
سيم بايستى كمتر از قطر داخلى روكش قبل از جمع 
بعداز جمع  از قطر داخلى روكش  بزرگتر  و   )E( شدن 

شدن )F( باشد.
از  استفاده  با  را  شده  بريده  روكش   )G( انتهای    -
كشى  سيم  تعميرات  كيت  در  موجود  صنعتى  سشوار 
 : : مشخصات ) به بخش كیت تعمیرات سیم كشی 
مشخصات مراجعه كنيد( حرارت داده و و تا حدود 15 

ميلى متر )F( آن را جمع كنيد.
سشوار صنعتى به يك نازل جمع شونده مجهز شده و 
با حداكثر جريان هوا   120°C حداكثر   تا  آن  دمای 
سیم  تعمیرات  كیت  بخش  به   ( است  تنظيم  قابل 

كشی : مشخصات مراجعه كنيد(.

• تجهيزات مورد نياز
- روكش ضد آب جمع شونده حرارتى:

 )F( داخلى  قطر 
شدن  جمع  از  بعد 

)mm(

داخلى  قطر 
از  قبل   )E(
شدن  جمع 

)mm(

روكش  قطعه  شماره 
شونده  جمع  آب  ضد 

حرارتى

1 mm 4 mm 7701 069 915 
2 mm 8 mm 7701 033 055 
4 mm 19 mm 7701 033 056 

سیم كشي
اتصال الکتريکى: عايق بندی و تعمير

توجه
مناطق  در  كشی  سیم  گونه  هر  براى  عملیات  این 
مرطوب كه نیاز به ضد آب بودن دارد )مانند موتور 
و نواحی زیر بدنه و نواحی مرطوب درب ها( الزامی 

است.
این روش براى كلیه اتصالات الكتریكی واقع شده 

روى سیم كشی بكار می رود.

تذكر:
اتصال سيم ها بايد حفظ شود.

اگر چندين سيم به يك اتصال الکتريکى وصل مى شوند، 
هميشه اين اتصال را حفظ كنيد.

سيم های الکتريکى در يك ورودی بايستى  با استفاده از 
روكش های خود لحيم شونده يا روكش های پرسى از كيت 
تعمير سيم كشى به يکديگر متصل شوند )به بخش كیت 

تعمیرات سیم كشی : مشخصات مراجعه كنيد(. 

)E( <قطر سيم با عايق < )F(

توجه
براى جلوگیرى از سوختگی ، همیشه در حین كار از 

دستكش استفاده كنید.
چسباندن  برای  را  آن  شد،  جمع  سيم  انتهای  وقتى   -
مسطح   )G( روكش  داخلى  از چسب  استفاده  با  سطوح 

كنيد.
- اجازه دهيد روكش به مدت 1 دقيقه خنك شود.

شده  جمع  طول  كنيد.  كنترل  را  شده  آماده  درپوش   -
نبايد از 15 ميلى متر بيشتر باشد و چسب بايد كاملا  در 

انتها در )H( مسدود شود.
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بررسى های خاص تعميرات خطوط كيسه های هوا 
و پيش كشنده های كمربند ايمنى را انجام دهيد. به 

بخش بررسى تعميرات خطوط كيسه هوا و بررسى 
نهايى در اين فصل رجوع كنيد.

5- بررسی تعمیرات خطوط كیسه هوا.
با تائيد تعميرات خطوط كيسه هوا از درستى تعميرات 

اطمينان حاصل كنيد:
• با خواندن ميزان مقاومت ظاهری انجام شده توسط 

واحد كنترل الکترونيکى به كمك ابزار عيب يابي، 
كيفيت عمليات را بررسىكنيد.

• واحد كنترل الکترونيکى را با استفاده از ابزارهای 
عيب يابي فعال كنيد.

• چراغ هشدار ديگر نبايد روشن شود.

روش عيب يابي عملکرد كيسه های هوا و پيش كشنده 
های كمربند ايمنى خودرو مربوطه مراجعه كنيد.

توصيه های روش تعميرات معمولى مربوط به پوشش ها 
ومحافظ ها را اجرا كنيد )به بخش سيم كشى: بررسى 

مراجعه نماييد(.

6- بررسی نهایی.
برای هر گونه تعميرات سيم كشي، عدم وجود خطا را با 

كمك ابزار عب يابى )clip( بررسى كنيد.
پيش  و  هوا  های  كيسه  عملکرد  يابي  عيب  روش  به 

كشنده های كمربند ايمنى مربوطه مراجعه كنيد.
به يك  را  يابي خودرو  است، عيب  اگر خطايى موجود 
خودرو،  برق  های  تکنيسين  تأييد:  مورد  مسئول  فرد 
تکنيسين تائيد شده يا كارشناس فنى )با داشتن حداقل 

مدرک سطح 2( بسپاريد.

مثال يك اتصال الکتريکى SQUIB زاويه دار.

روش خاص تعميرات خطوط مالتى پلکس )به بخش 
شبکه مالتى پلکس: تعميرات رجوع كنيد(، را خارج از 
قسمت تعيين موقعيت خطا، برای شانت كردن اتصال 

الکتريکى اجرا كنيد.
بررسى های خاص تعميرات خطوط كيسه های هوا 

و پيش كشنده های كمربند ايمنى را انجام دهيد. به 
بخش بررسى تعميرات خطوط كيسه هوا و بررسى 

نهايى در اين فصل رجوع كنيد.

4- آسیب دیدگی دسته سیم كیسه هاى هوا و 
پیش كشنده هاى كمربند ایمنی.

در حالتى كه امکان بررسى تعميرات با كمك ابزار 
عيب يابي وجود دارد:

• اگر در مورد سيم های به هم تابيده با سطح مقطع 
كمتر يا برابر با0.5mm2   است، روش خاص 

تعميرات خطوط  مالتى پلکس را )به بخش شبکه 
مالتى پلکس: تعميرات رجوع كنيد(، خارج از فصل 

تعيين موقعيت خطا، برای تعمير خطوط انجام دهيد؛
• اگر در مورد سيم های به هم تابيده نيست، از روش 

معمولى برای تعمير سيم كشى استفاده كنيد )به 
بخش سيم كشي: بررسى مراجعه كنيد(.

توجه
انجام هیچ گونه عملیاتی مجاز نیست، مگر اینكه 
امكان  یابي  عیب  ابزار  كمك  با  تعمیرات  بررسی 

پذیر باشد.

تذكر:
هنگام بررسى به كمك ابزار عيب يابي، خطوط تعمير 

شده را با كمى جلو و عقب بردن حركت دهيد.
تغييراتى در  اگر  بماند،  باقى  ثابت  بايد  ميزان مقاومت 
الکتريکى  خط  تعمير  عمليات  شود،  مشاهده  مقاومت 

معيوب را مجدداً شروع كنيد.
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